SOLDADURA TIG

— SAIDA MULTI-ONDAS
A forma das ondas AC incluem ondas
quadradas, sinusoidais e triangulares.

— CONTROLO DO BALANGCO AC

O controlo do balanco AC (50~85%) monitoriza
0 Oxido e ajuda a melhorar a sua remogao

durante a soldadura de aluminio.

— PROTECOES
Equipado com sensores de temperatura,

voltagem e corrente para uma maior protec3o.

- ACESSORIOS OPCIONAIS

Controlo remoto de pedal

Controlo remoto manual por wireless
Controlo remoto a pedal por wireless
Tocha Up/Down

Controlo remoto da tocha

Troley opcional

Unidade de refrigeracdo por dgua

Facil inicio Voltagem de  Ciclo de trabalic  Compativel
do arco entrada trifasica industrial com geradores
DC Sistema de 550V testado Protecao de
Pulsado controlo MCU em producac  perda de fase
Tecnologia Motlulo IGBT
AC/DC
Opcionais:
REMOTE
Contralo Potenciometro Up/ Down Controlo
"f‘“_“’t“ POT  Controlo remote  Controlo renioto remoto de
wireless Tocha Tocha pedal wireless

TIG 320 AC/DC PULSE

Modelo
Tensdo de alimentagdo (V)
Tensdo de entrada nominal (kW)
Corrente de entrada nominal (A)
Ciclo de trabalho (40°C — 10 min)
Tensdo em vazio (V)
Intervalo de regulagdo (A)
Tempo da rampa de subida/descida (s)
Pré-gas [ pés-gas (s)
Frequéncia do pulsado (Hz)
Faixa de largura do pulsado (%)
Frequéncia AC (Hz)
Eficiéncia
Peso da fonte de poténcia (Kg)
Dimensdes da fonte de poténcia (CxLxA)
Fator de poténcia
Classe de isolamento
Classe de protecdo

Refrigeracao
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TIG 320 AC/DC PULSE
3~380V +10%

9.5 (TIG) / 12 (MMA)

15.5 (TIG) / 24 (MMA)

60% - 320A / 100% - 250A
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